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GRUPPE GE- AB- WERKSTOFFE GE- BESTELL-
WICHT| MESSUNGEN WINDE NUMMER
3 Weight| Dimensions Materials Thread Part E L H F L Ex
Approx. = mm Gehiuse Dichtungen Size Number
Section ~kg | DN d Body Seals IG Type
0,24 | 50 | 69,7 G2 TWK 50 Dichtring (Kronenstiick) fir TW-Kupplung 'MK' n. EN 14420-6
GD = PU mit Innengewinde (G = Gewinde nach EN ISO 228), mit einlie-
024 | 50 | 697 KD = NBR Q2 TWK 50 BIT %zr;g:ggdervgénkd?glg;ung (GD) u. Kupplungsdichtung (KD). Max.
GD=PU ; % AG ») , N .
v 031 | 50 | 697 KD =NBR G1%AG| TWK50-1%AG Crown piece for TW coupling 'MK' to EN 14420-6 with female
W pipe thread (G = according to EN ISO 228 / BSP parallel), with
T . - .
BIT: : - captive thread seal (GD) and coupling seal (KD). Max. working
é 0,33 50 69,7 Pressmessing fir Bitumen G2AG ISR ) pressure 16 bar.
S - bis 200°C und
2 0,55 | 80 | 101 hot heiBe Ole || G 3 TWK 80
§ stamped THEgraSPAC
© 055 | 80 | 101 brass heo) |63 TWK - 80 BIT
_§ KD = Vamac®
g 138 | 80 | 101 - 63Ac | Twkso-3ac®) | Type TWK
§ for bitumen
5 0,91 [ 100 | 127 up to 200°C || G4 TWK 100
g and hot oils
é 0,91 [ 100 | 127 G4 TWK 100 BIT
o
= Pressaluminium | GD = PU
.&i 020 | 80 | 101 hot stamped alu | KD = NBR G3 TWK 80 Al
9
3 KD = Hypalon® *
(é 0,31 50 | 69,7 (CSM) G2AG TWK 50-2 AG SS *)
i Edelstahl
S 021 | 50 | 69,7 9908 G2 TWK 50 SS
O N
8 . GD = PTFE mit Werkstoff-
@ 0,50 | 80 | 101 | stainlesssteel | Kp - Hypalon® | G 3 TWK 80 SS Kennzeichnung
o AISI 316 (CSM) 1zeK
z with material
_% 0,85 | 100 | 127 G4 TWK 100 SS **) marking
=
@ wie Type SS, zusatzlich
é 0,22 50 69,7 Teflon® PFA-Beschichtung der G2 TWK 50 SSE
Z flissigkeitsbenetzten Teile
; 0,51 80 101 - G3 TWK 80 SSE
w Tefﬁfrf@%ﬂ,’__i iﬁ;fﬁd’;g”a; "  AG = mit AuBengewinde nach EN SO 228; ohne GD
& 0,86 | 100 | 127 i contaot with liquid G4 TWK 100 SSE AG = with male thread to EN ISO 228; without GD
=
E 0,49 | 50 70 TWM 50 Spannring mit Hebel fiir TW-Kupplung 'MK' nach EN 14420-6,
o mit Verdrehsicherung aus Edelstahl. Max. Betriebsdruck 16 bar.
=}
Z 0,49 | 50 70 TWM 50 - 45° ) ) - )
& ) Coupling nut with lever for TW coupling ‘MK to EN 14420- 6, with
o Pressmessing coupling lock of stainless steel. Max. working pressure 16 bar.
2 1,00 | 80 102 — TWM 80
I} hot stamped brass
z -~ d——————— |
5 1,00 | 80 | 102 TWM 80- 32° | d q,
(6]
g 165 [ 100 | 128 TWM 100 »
z Type TWM (7 @
Q Pressaluminium i
< el
Z_ 0,39 80 102 hot stamped aluminium TWM 80 Al | /
Z 1
H 045 | 50 | 70 - | TwM508S \
<
T
0 088 | 80 | 102 TWM 80 SS g\ g\
o
>
z 0,88 | 80 102 TWM 80 SS-90°
9 Edelstahl 1.4408
2 1,39 | 100 | 128 — TWM 100 SS **)
a stainless steel AlSI 316 /
Z 048 | 50 | 70 (TWM-A505SS)
% TWM mit
O mit aktiver gebogenem Hebel.
% 0,91 80 102 TWM-A 80 SS Hebelsicherung Beispiel: TWM 50-45°
6 —_— —_—
ie 142 1100 | 128 TWM-A100SS **) | TwM-A..ss TWM with bent lever.
with active Example: TWM 50-45°
Wegen der schwierigen Montage des Arretierringes wird empfohlen, in der GréBe Safeguard fever
DN 100 nur komplette Mutterkupplungen Type MK 100 (siehe Seite 313) zu bestellen.
**) —_—
It is recommended to order only complete female couplings MK 100 (see page 313)
because of the difficult assembly of the arresting ring.
1994 '"TW'-Kupplungs-Einzelteile

'TW' Coupling Parts 315




